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Produktdatenblatt

NewPro hochtemperaturbestandiger
Korrosionsschutz

fiir Leichtmetalle zum B. Aluminium
Produkteigenschaften

Der NewPro hochtemperaturbestdndige Korrosionsschutz flir Leichtmetalle (hier Aluminium) hat
eine sehr gute Haftung auf Leichtmetalle. Es verursacht matte Uberziige mit guter Abriebfestigkeit.
Eine gute Bestandigkeit gegenliber hohen Temperaturen bis 450°C und korrosiven Medien, wie z.B.
saure und basische Kondensate. Die Beschichtung benétigt keine Chrommattierung des
Untergrundes und ist dariiber hinaus chromat- und bleifrei im Sinne der GefStoffV. Der Verbrauch
ist abhdngig von der Oberflachenrauhigkeit und dem Applikationsverfahren.

Haupteinsatzgebiet

Korrosionsschutz bei Hochtemperatur bei Leichtmetallen

Materialbasis
« Anorganisch, organisches 1 K-Hybridsystem, I6semittelbasierend
Farbe
+ Beige matt
ph - Wert
« < 7, leicht sauer
GebindegroBen

2,5-Deckel-Eimer 2,50kg
« 30-L-Hobbok 30,0kg

Lagerung

Bei 5 bis 20°C in fest geschlossenen Originalgebinden mindestens 6 Monate haltbar. Vor Frost und
héheren Temperaturen schiitzen. Bei Uberschreitung der Lagerdauer ist das Material erneut zu
prifen. Einmal gedffnete Gebinde luftdicht verschlieBen. Innerhalb der Lagerrdume fir eine
ausreichende Durchliftung sorgen.

Zubereitung
Entfallt - Kann direkt aus dem Gebinde verwendet werden.

Verarbeitung
Lack vor der Verarbeitung gut durchmischen, bei gréBeren Badern wird eine Badumwalzung
empfohlen. Aufeinander folgende Tauchvorgange fir héhere Schichtdicken mdglich.

Verarbeitungstemperaturen
Luft- und Objekttemperatur 5°C bis 35°C. Hiervon abweichende auBere Bedingungen kénnen die
Aushartungsdauer beeinflussen. Einbrennen der Beschichtung bei 200°C fir 1 Stunde.

Verbrauch

« Der Verbrauch ist abhangig von der Oberflachenrauhigkeit und dem Applikationsverfahren.
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SchutzmaBnahmen

Bei der Verarbeitung sind die Hinweise und die Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde zu beachten
sowie die jeweiligen Unfallverhiitungsvorschriften der zustéandigen Berufsgenossenschaften. Néhere
Angaben siehe Sicherheitsdatenblatt.

Werkzeugreinigung
» Mit Verdinnung und einem Tuch reinigen

Nachbesserungen und Neubeschichtung
Durch Abschleifen bzw. Einlagerung in Kalilauge / 2-Propanol-Bad

Entsorgung
Materialreste entsprechend den gesetzlichen Vorschriften flir Farben und Lacken entsorgen.

Technische Daten

Salzsprihnebel (DIN EN ISO 9227 NSS): 100h

CASS (DIN EN ISO 9227 CASS): 72h

Bewitterung (DIN EN ISO 4892-3: 4h UV-B 60°C; 500h

4h Wasserkondensation 50°C

Klimawechsel DBL 7906; 15 min 23° C; 4h-30°C: 5 Zyklen
15 min 23° C; 4h 80°C; 30 min 40°C 98% rel Luftf.)
Saure / Laugenbestandigkeit: pH 1 bi pH 11

Bleistiftharte: HB

Tabertest (CS 10 Rolle: 1000 Umdrehungen: 96 mg
Temperaturbestdndigkeit: dauerhaft bei 450°C
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